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Dash Number :
d/m6 2 25 3 4 5 10 12 14 16 20
c 0,8 1 1,2 1.4 1.7 21 26 3 38 3.8 46 6
L
4 001 030
5 002 031
6 003 032 060 080
8 004 033 081 091 120
10 005 034 062 092 121 150 190
12 006 035 083 083 122 151 191
14 007 038 084 094 123 152 192
16 008 037 085 095 124 153 193 230
18 009 038 086 086 125 154 194 231
20 010 039 067 097 126 155 195 232
22 040 068 098 127 156 196 233
24 041 089 099 128 187 197 234 270
26 070 100 129 158 198 235
28 071 101 130 1568 199 236 271
30 072 102 131 160 200 237 272 300
32 073 103 132 161 201 238 273
34 133 162 202 239 274 301
36 074 104 134 163 203 240 275 302
40 105 135 164 204 241 278 303 330
45 1086 136 165 205 242 277 304 331
50 137 166 206 243 278 305 332 360
55 167 207 244 279 306 333 361
60 138 168 208 245 280 307 334 362
65 168 209 246 281 308 335 363
70 170 210 247 282 309 336 364
80 171 211 248 283 310 337 365
20 172 212 249 284 31 338 366
100 173 213 250 285 312 339 367
110 214 251 286 313 340 368
120 215 252 287 314 341 368
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